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Gracias por comprar esta ESTACION DE SOLDADURA de SOWELL.
Para garantizar que el producto funcione correctamente, lea las
instrucciones antes de usarlo.
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PRECAUCIONES

Gracias por adquirir este producto. Lea atentamente este manual antes de usarlo
y guardelo para futuras consultas.

Precauciones

Para su seguridad, siga estrictamente las instrucciones de "Precauciones".

El uso de las instrucciones "{ADVERTENCIAS!" y "iPRECAUCIONES!" se define
de la siguiente manera:

Un funcionamiento incorrecto puede causar la muerte o lesiones graves.

Un uso indebido puede causar lesiones al usuario o dafios sustanciales al objeto.
Cuando se enciende la alimentacion, la temperatura de la boquilla de soldadura
y la boquilla de aire caliente oscila entre 100 °C (212 °F) y 480 °C (896 °F). El uso
indebido puede provocar quemaduras o incendios. Por favor, siga estrictamente
las siguientes instrucciones al usar esta maquina:

* No toque las partes metdlicas cercanas a la boquilla de soldadura ni a la
boquilla de aire caliente.

* No utilice la estacion de soldadura cerca de objetos inflamables.

 Avise a las demas personas presentes en el area de trabajo si la boquilla de
soldadura y la boquilla de aire caliente estan extremadamente calientes, ya que
esto puede provocar accidentes peligrosos. Apague la alimentaciéon cuando la
maquina esté en reposo o haya finalizado su uso.

» Apague la alimentacion y espere a que se enfrie a temperatura ambiente antes
de reemplazar la boquilla de soldadura y la boquilla de aire caliente.

* No utilice la estacion de soldadura para fines distintos a la soldadura.

» Después de usar la boquilla de aire caliente, coléquela en el soporte para que
se enfrie con aire de refrigeracion y entre en modo de reposo. A continuacion,
apague la alimentacion. Fuente de alimentacion.

* No utilice el mango de soldadura para golpear la mesa y eliminar los residuos
de soldadura. Mantenga la boquilla de aire caliente libre de obstrucciones, ya
que podrian dafarla gravemente.

* No modifique las piezas de la maquina sin autorizacion.

« Utilice unicamente piezas originales al reemplazar repuestos.

No utilice la estacion de soldadura en ambientes con alta humedad. No moje la
maquina ni ninguna de sus partes. Séquese las manos antes de usarla.
 Durante el proceso de soldadura o al soplar aire caliente, se generara humo. El
taller debe contar con buena ventilacion.

* Al utilizar esta estacion de soldadura, evite cualquier procedimiento que pueda
causar lesiones o dafiar objetos.

* Los niflos no deben usar la estacion de soldadura y deben mantenerla fuera
de su alcance.
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Apague la fuente de alimentacion antes de realizar cualquier mantenimiento
para evitar descargas eléctricas. Si la maquina presenta fallas o dafos, solicite
la reparacion unicamente a personal cualificado.

TEMP DISPLAY 1 TEMP DISPLAY 2

;aaa’ﬁaﬂa’ I
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DIAGRAMA ESQUEMATICO

1.- Indicador de temperatura de soldadura
2.- Temperatura del aire caliente Pantalla
3.- Botdn de enfriamiento de soldadura

4.- Botén de calentamiento de soldadura
5.- Perilla de control de volumen de aire
6.- Boton de calentamiento de aire caliente
7.- Botén de enfriamiento de aire caliente
8.- Interfaz del mango de soldadura

9.- Interruptor de encendido de soldadura

Pag.4



BESOWELL

10.- Interruptor de encendido de aire caliente
11.- Interfaz del mango de aire caliente

12.- Soporte del mango de aire caliente

13.- Cuerpo del mango de aire caliente

14.- Conector del cable de alimentacion

15.- Portafusibles

16.- Soporte del cuerpo del mango de soldadura
17.- Cuerpo del mango de soldadura

18.- Esponja de limpieza

19.- Interruptor principal

INTRODUCCION

La estacion de soldadura 2 en 1 cuenta con dos pantallas LED azules, ajuste
preciso y control de temperatura con una precision de +1 °C. El rango de ajuste
de temperatura es de 100 °C a 480 °C (212 °F a 896 °F), con una tolerancia de
temperatura de +2 °C. Pistola de aire caliente de alto volumen, con calentamiento
rapido. El flujo de aire es suave y amplio, adecuado para soldadura con y sin
plomo.

Con un disefio dos en uno, el mas cientifico y moderno, y una carcasa de plastico
ABS de alta calidad, la maquina es compacta y duradera. Su disefo antiestatico
elimina eficazmente los danos en los componentes SMD. Ademas, cuenta con
funcion de autodiagnéstico y alerta de fallos.

GUIA DE FUNCIONAMIENTO

SOLDAR

Encienda el interruptor principal en la parte posterior de la estacion de soldadura.
Ambas pantallas mostraran "---".

Encienda el interruptor de la parte de soldadura. Se mostrara la temperatura
previamente configurada y la temperatura actual se mostrara en 1,5 segundos.

HEl

La maquina se estéa calentando cuando la luz azul en la esquina inferior derecha
de la pantalla LED esta encendida. Deja de calentar cuando la luz azul se apaga.
La luz azul parpadea para indicar temperatura constante.

HEel
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AJUSTE DE TEMPERATURA

Use el botdn “A” para calentar o el boton “V” para enfriar. Mantenga presionado
el botdn para ajustar la temperatura entre 200 °C y 480 °C (392 °F - 896 °F).

La maquina guardara automaticamente la configuracion. Ajuste el valor cuando
la pantalla LED parpadee.

Por ejemplo, ajuste el valor de 200 °C (392 °F) a 350 °C (662 °F).
Para que aparezca 200, mantenga pulsado el boton “A” hasta que aparezca 350.

cOb => |350

CONVERSION DE TEMPERATURA (°C/°F).

Pulse los botones "SOLDING" “¥” y “A” simultdneamente. La pantalla
"SOLDING" mostrara "--1". A continuacion, seleccione °C/°F ajustando el botdn
“¥” 0 “A” de "HOTAIR". La configuracion se guardara automaticamente después
de 8 segundos.

- - - =

MODO DE SUSPENSION.

Pulse los botones "SOLDING" “¥” y “A” simultdneamente, y a continuacion
pulse “A” La pantalla mostrara "--2". A continuacion, seleccione 0-99 minutos
ajustando el boton "HOTAIR" “A”.

Establezca el tiempo de suspensién y la configuracion se guardara
automéaticamente después de 8 segundos.

El codigo '000' indica que el modo de suspension esta desactivado.

El cédigo '001" indica que, si no se realiza ninguna operacion durante 1 minuto,
la estacién de soldadura entrara en modo de suspension.

En el modo de suspension, el soldador se enfriara automaticamente a 200 °C

gacd god

(392 °F). La pantalla de temperatura del soldador mostrara "SLP".
Estos son los 3 métodos para activar el modo de suspension:
1. Sujete el mango del soldador; este se calentara directamente E "7
a la temperatura configurada. ] L ""
2. Pulse cualquier botén para ajustar la temperatura.
3. Apague la fuente de alimentacion.
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CAL - CALIBRACION DE TEMPERATURA

Pulse simultdneamente los botones "SOLDERING", “¥”y “A” A continuacion,
pulse "" para que la pantalla muestre "--3". Seleccione el valor deseado ajustando
el boton "HOTAI R", “¥” y “A” entre -50 y 50.

Configure la calibracion de temperatura del soldador y guarde la configuracion
automéaticamente después de 8 segundos.

404 ad

Por ejemplo, sila temperatura del soldador marca 350 °C (662 °F), la temperatura
real medida por el comprobador de temperatura es de 360 °C (680 °F). Puede
restar 10 a la temperatura de calibracion.

(Se recomienda estafar el soldador en contacto directo con el sensor de
medicion).

g4 -0

MODO DE GUARDADO (VISUALIZACION DE ERROR)
Si el sensor de temperatura esta averiado o presenta un fallo en el circuito
interno, se mostrara S-E y se interrumpird la corriente del mango.

5-£

Nota: Si el mango del soldador no esta completamente insertado o la temperatura
configurada supera el limite, también se mostrara S-E. Apague la alimentacion o
inserte el mango correctamente para solucionar el error.

PISTOLA DE AIRE CALIENTE

1. Cologque el mango de aire caliente en el soporte.

2. Instale la boquilla de aire necesaria (intente usar boquillas grandes).

3. Encienda el interruptor. ElI LED de AIRE CALIENTE mostrara "---". En este
punto, la pistola de aire caliente esta en modo de espera.

4. Presione “A” y “¥” para ajustar la temperatura de trabajo deseada. Presione
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el botéon una vez para ajustar 1 °C. Manténgalo presionado para ajustar la
temperatura rapidamente.

5. Tome la empunadura de aire caliente para su uso normal. Ajuste el regulador
de caudal de aire segun sea necesario. El proceso de trabajo comenzara cuando
la temperatura se estabilice y la luz azul parpadee.

6. Una vez finalizado el trabajo, coloque la empufiadura de aire caliente en el
soporte. La pistola de aire caliente cortara la alimentacion de calefaccion y entrara
en modo de enfriamiento. Cuando la temperatura sea inferior a 100 °C (212 °F),
la pistola de aire caliente entrara en modo de reposo. Tome la empufiadura
cuando la necesite. Si no la va a usar durante un tiempo prolongado, apague el
interruptor de aire caliente.

En la mayoria de los casos, utilice la temperatura baja con el maximo flujo de
aire. Esto ayuda a prolongar la vida util de la estacion de aire caliente y del chip
IC.

CAL - CALIBRACION DE TEMPERATURA

Presione los botones "SOLDERING" “¥” y “A” simultaneamente y luego presione
"A" para que la pantalla muestre “A”. A continuacion, seleccione el valor entre -50
y 50 ajustando el botén "HOTAI R" “¥” y “A”.

Ajuste la calibracion de temperatura de la pistola de aire caliente. La configuracién
se guardara automaticamente después de 8 segundos.

goM ol

Por ejemplo, si la temperatura de la pistola de aire caliente muestra 350 °C (662
°F), la temperatura real medida por el termdmetro es de 360 °C (680 °F). Puede
restar 10 a la configuracion de calibracion de temperatura de la pistola de aire
caliente.

g - Il

Nota: Descripcion de los simbolos
A. La pantalla "---" indica que la temperatura de salidaes | @« o e
inferior a 100 °C (212 °F) y la pistola de aire caliente entra en
modo de suspension.

B. La pantalla "S-E" indica un problema con el sensor de la [ o -
pistola de aire 0 sus componentes, y es necesario reemplazar ’-’ - :-
la resistencia o el mango. — -
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C. Si la temperatura mostrada es inferior a 50 °C (122 °F) y la pistola de aire
caliente deja de calentar, significa que la resistencia esta dafiada y es necesario
reemplazarla.

Descripcion de las boquillas de aire caliente

)

-| I | @) 4.4mm

]_/ (2} oo

‘| 10mm

12mm
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QUE INCLUYE EL PACKAGING:

Estacion de soldadura 2 en 1 (cuerpo *1)
Soldador (soldador *1)

Pistola de aire caliente (soldador *1)

Soporte para mango de soldador (soldador *1)
Esponja de limpieza (soldador *1)

Cable de alimentacion (soldador *1)

Boquillas de aire caliente (soldador *4)

Manual de usuario (soldador *1)

E’ “EL,IMINACIC')N DE RESIDUOS DE EQUIPOS ELECTRICOS Y ELEC-
TRONICOS POR PARTE DE USUARIOS PARTICULARES EN LA
UNION EUROPEA”

Este simbolo en el producto o en su envase indica que no debe eliminarse junto
con los desperdicios generales de casa. Es responsabilidad del usuario eliminar
los residuos de este tipo, depositandolos en un “punto limpio” para el reciclado
de residuos eléctricos y electronicos. La recogida y el reciclado selectivos de los
residuos de aparatos eléctricos en el momento de su eliminacion contribuiran a
conservar los recursos naturales y a garantizar el reciclado de estos residuos de
forma que se proteja el medio ambiente y la salud. Para obtener mas informacion
sobre los puntos de recogida de residuos eléctricos y electrénicos para reciclado,
pongase en contacto con su ayuntamiento, con el servicio de eliminacion de resi-
duos domésticos o con el establecimiento en el que adquirié el producto.

Importado por: Maquiten, S.A.

Poligono Industrial de Guimar Sector 3 Manzana XV Nave 8
38509 Guimar

Santa Cruz de Tenerife

Tel: 922539251

Email: web@mibricolaje.com

Made in China

Fabricado por: NTK Co., Ltd

(ZASE A QY L« 105N
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